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Kanten entgraten

Prifmalie

Ersafzteilcode :
Gewicht :

Tolerierte Male
MaBstab

Werkstoffbez. AlSI :

Oberfléche :

Werkstoffbez. :
Werkstoff Nr.

Layout

WA 803444

Blatt

Bl

| Ers. d.:

Ers. f.:

Oberfléche
nach
DINISO 1302
Mittenrauhwert
Rainum

Name

Granseuer

Datum

Bearb. | 04.06.07

Gepr.

Norm

ELMA
Hans Schmidbauer
GmbH & Co KG

Datum  [Name| Urspr.

Allgemeintoleranz
67 ® DIN'SO 2768 Tab.1

Fur diese Zeichnung behalten wir uns nach DIN 34 alle Rechte vor.
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